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En quelgues mots

PME Francaise, 11 personnes, locaux 500m?

Réactif et ouvert toute I'année

Distributeur d’équipements et consommables CND
Vérifications périodiques toutes marques (3 techniciens)
Prix attractifs et stock visible sur notre site internet
3.5M€ de chiffre d’affaires en 2023

2500 colis expédiés en 2023
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Radiologie
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Principe de la méthode YK

Riluminati pour I'application de la méthode de luminescence des fissures

covering layer

luminescent indicator coating

-

black light surface with crack

covering layer

.. adhesive
bond

fatigue load

luminescent indicator
coating
Patent: DE102012107037
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Qualification BAM SkESas
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Applications BAM SKkEGS

Ponts roulants

v" Plus besoin d’intervenants ext. CND

v’ Zones névralgiques a traiter connus

£ v Inspections par employés int. ou drone
v’ Détection précoce des fissures

v’ Trés économique

v' Disponibilité du moyen

Cadres de vélos

v Un exemple parlant de la sensibilité
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Détection Magnetique -

v’ Fabricant Hollandais

v’ Idée originale, une R&D éprouvée par le DNV

v’ Dédié aux structures en aciers

v’ Détection et progression de fissure trés sensible
v' Economique comparé aux inspections

v’ Trés simple de mise en ceuvre

v’ Sans fils LoRa, autonomie 5 ans

v" Surveillance continue et faible volume de datas

v" Plug&Play, tableau de bord en ligne

v Déja +1000 capteurs installés
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v’ Pas de préparation de surface

v' Simple collage dans le prolongement de la
fissure ou bien dans la zone d’apparition
probable d’une fissure (zone de contrainte)

v’ Volume surveillé : rayon de 15mm pour
chaque capteur, la petite bande en compte 3.

v’ 4 bandes par boitier qui est maintenu
magnétiquement.

v’ Autant de boitier LoRa que nécessaire pour
surveiller la structure

v" 5 ans d’autonomie sans intervention
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1. La bande est installée et calibrée

2. Avant que d’autres méthodes puissent détecter
la progression de la fissure, le capteur détecte

C‘ Z. une variation
o . La progression de la fissure commence a étre
détectable par NDT le 2 premiers capteurs sont
déja en alerte rouge et le troisieme en alerte

jaune.

\

La fissure continue a progresser, le champ
,‘ magnétique se stabilise sur le premier capteur et
= continu d’augmenter sur les deux autres.
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July 2022

* Aot 2021 : Installation sans fissure R —
* Octobre 2021 : activité détectée . VO

e Juillet 2022 : Fissure de 21mm confirmée par :
Ressuage.

|

'o,: 5 [ Assel unused E

: : PP — R ;

e Octobre 2022 : Visuellement la fissure ne semblait : T Ej o) :
; |

i

: Nt
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pas avoir évolué alors que le systeme détecte une § . /‘r__/_‘,df_f——(«/
progression. Une nouvelle inspection plus précise o e . | .
202109 202:-11 2022-01 222201 202205 202207 2022-09

a montré une progression de 7mm.
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Powered gateway installed
on site to establish a local
LoRa network and transfer
data over 2G/4G

* Une passerelle 4G connecte I'ensemble des capteurs LoRa au réseau.

* Le tableau de bord permet une vue d’ensemble avec les niveaux d’alertes

par zone (vert / jaune / rouge)

* Le détail de chaque zone permet de visualiser les courbes relevées.
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* Des fissures ont été détectées dans 60 zones d’un pont
métallique.

* 2 inspections visuelles annuelles cout 30K€ chacune a
cause des acces difficiles et confinés. Un onéreux projet
de réparation avait été envisagé.

* Lalternative a été une inspection visuelle par an et un
suivi continue pour 20k€ par an

* Linspection visuelle donne une fausse impression de
progression de fissures que la surveillance continue a
prouvé.

Conclusions : un budget annuel de 50k€ au lieu de 60k€,
aucune réparation immeédiate car la solution a prouvé que
la structure est stable.
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vallen

systeme

Emission Acoustique
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Emission Acoustique valen

systeme

» Sismologie haute fréquence : le matériau est I'émetteur acoustique
» Fréguences écoutées : 30 a 600KHz

» Principales applications : détection de fissurations, fuites, frottements, chocs, ruptures,...
» Détection précoce des endommagements comparé a d’autres méthodes

» Localisation de la source et suivi de son évolution dans le temps
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SHM Emission Acoustique [4Slsil

v’ Fabricant Allemand

- = Real time on site

v’ Plus de 30 ans d’expérience

v’ Systéme synchronisé jusqu’a 254 voies

v Maitrise 100% de la conception a la fabrication

v’ Solution SHM complétes

v’ Capteurs ATEX
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Synoptique SHM par EA vallen

systeme

Internet access

”~
Internet access On site
@ Vallen Automation Manager Setup O X A
I L]
General Events Tasks Actions
Use this tab to create new and to edit existing tasks. Each task is a sequence of actions. |ndUStI’Ia|—PC
+ X ae| + L R
v % Start Recording Task N Operator Cloud based Dashboard
11 Stop Recording
P Start Recording (Acq only)
(@ Start Dashboard Upload e
-8 Start System Monitor (interval: 600 secs) G g @ “
N Start VisualAE e, & ERESES I. 5

v .. %2 Reboot Task
1l Stop Recording -
&8 Reboot PC (after 10 mins)
v %2 Pulsing Task

[& Pulsing Check (5.0 dB, Pulsertabelle.pridb) |
v 2 Email Task

#4 send Email to
v 2 File-Switch Task

11 Stop Recording Remote access tool:

("% Switch Acquisition File (template.pridb)

P Start Recording (Acq only) e_g o ‘) AnyDesk
@ start Dashboard Upload |
= Start System Monitor (interval: 600 secs) + Data download

i Stert Vievalre ’ - Changing parameter

@ Help oK Cancel + Live view

Enclosure for monitoring equipment

Lowor — SYySteme SHM complet
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Surveillance de ponts  [EEH eSS
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Surveillance de ponts Kl Melsl
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Ultrasons
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SHM par Ultrasons tomix

ADVANCED
TECHNOLOGIES

» Fabriquant Anglais

» Fabricant de céramiques piézoélectriques hautes
températures (+600°C) avec des performances
innovantes.

» Fabricant de capteurs ultrasons NDT pour les
mesures d’épaisseurs sur surfaces chaudes 350°C en
continue, 500°C avec un cycle de 50% (20s)

» Fabricant de capteurs ultrasons NDT TOFD sur
surfaces chaudes 350°C en continue

» Fabricant de solutions SHM ATEX pour le suivi
d’épaisseurs de surfaces chaudes ou froides.

& tionNIiDT™ TeChnOlOgie
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SHM par Ultrasons

Surveillance de perte d’épaisseur interne par ultrasons

v" 3 choix de capteurs de -55°C a +600°C

v’ Boitier d’acquisition 4 voies ATEX autonomie 5 ans T
v’ Pas besoin d’internet, différents protocoles disponibles \

v’ Epaisseurs corrigées avec mesure des températures @
v Gamme d’épaisseurs de 1 3 70mm

v" ATEX/IECEx Zone O CERTIFICATION @

I11GD ExiallCT* Ga/ |
Exia llIC T* Da‘

C€E res ﬁ K

v' Installation ponctuelle ou définitive.

Voivar Présentation de la solution

jonix

ADVANCED
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SHM par Ultrasons S

ADVANCED
TECHNOLOGIES
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Surveillance automatisée de corrosion dans une . , : Pl O~

raffinerie de biocarburants | PRy § \ | F” = W I

B 71
= //{/{/ﬁ-’{/.;é“"

Le passage du pétrole brut a des huiles bio provoque o 7 Lo v il i
des corrosions importantes a détecter au plus t6t pour B ’ -,
éviter les incidents et arréts de productions //i//,

L

Solution haute température ATEX compléte déployée
en 2 jours sur site sans le moindre cablage.

0.393 mm/a
Mesure des épaisseurs et température toutes les e
heures pour pouvoir détecter une tendance chaque 5.5 *\w\ L mm/a] e
jour‘ e A S : 0.231 err]/ﬂa}

& tionNIiDT™ Epaisseur T°C
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GUIDED ULTRASONICS LTD.
Global Leader n Guuded Mave Technolegy
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SHM Ondes Guidées el
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Lonwor Préesentation de I’entreprise
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SHM Ondes Guideées P el B

v" Ondes ultrasonores
v" Anneau équipé de barrettes
Torsional , .
(twisting of the pipe) =l v" Chaque barrette émet et recoit les ondes
” a2 Couplage par pression (mécanique ou pneumatique)
. (oot ) LU v' Balayage en fréquences et modes acoustiques
E //' by . o go . .
< [ X v" Trés sensible aux modifications du guide d’onde (tube)
20 F1,2)
.Bléck = a:ki-syl;nrhe.tric rﬁodés
Red = non-axi-symmetric modes
oe o 20 40 &0 80 100

Frequency (kHz)
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SHM Ondes Guideées P el B0

Weld

Weld ﬂ Méthode globale (int. / Ext.)

Mise en ceuvre et analyse en quelques minutes

Corrosion

Growth Analyse jusqu’a 250m de chaque cété

Localisation des corrosions / érosions

Mesure de I'étendue sur 360°

DN N N N N

Acces aux zones inaccessibles

Sous supports, Calorifugés, Enterrés, Bétonnés,...

\

Sensibilité 0.5 - 1% de perte de section

\

Tres bonne POD
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SHM Ondes Guidées el
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SHM Ondes Guidees O

Anneaux pour @75 a §1220mm
ATEXII1GExiallBT4...T3 Ga

. . . P
15Feb 15Mar  15Apr  15May  15Jun
Time [UTC]

Température -40°C a 130°C

Mesure également I’'épaisseur sous I'anneau
Relevé ponctuel par opérateur ou automatique
Liaison filaire, Wifi, 4G

Logiciel convivial

S N N N U N NN

15 an d’expérience en SHM
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SHM Ondes Guidees O

Wall penetrations Supports / CUPS

Loivor EXemples d’applications
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Action-NDT

144 Rue des Chénes - ZA des Brugues
82410 SAINT ETIENNE DE TULMONT

Tel : +33 582 73 01 06

Fax :+33 9724657 41
Email :
Internet :
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