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LE PROBLEME
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> LA CORROSION AU NIVEAU DES ANCRAGES

Haubans et Précontraint

Ancrages de haubans
Ancienne technologie ou presse étoupe défectueux)

U Etanchéité defectueuse
U Condensation et pluie
Wg4! ' .14)/.
U Retrait de la cire
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Ancrages de cables de précontrainte

BLOC
ANCRAGE
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au coulis
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U Probleme de soudure de gaine
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> CAUSES & CONSEQUENCES

La corrosion est due principalement a
des défauts de construction

o Mauvaise étanchéité

et C

o Probleme de répartition du coulis de ciment

o Erreur dans le choix du matériel
Y Léacier est sensible

Y Le coulis de ciment avec adjuvants crée une
pate blanche corrosive

Les conséquences de la corrosion sont

o Cachées et

a  Tres localisées

4% sixense



> LA CORROSION AU NIVEAU DES ANCRAGES
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LES CONTRAINTES

Une zone non Accessible
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USCAN Inspectiorultrasonorealesfils pourdétectionde
rupture

MONITORINGACOUSTIQUEuividesrupturesdefils en
tempsreelparanalyseacoustique
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USCAN®LE DIAGNOSTIQUE

Lameéthodeet lesrésultats
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> REFLECTOMETRIE PAR ONDES GUIDEES

Mesure fil a fil pour la détection de défauts

Ondes guidées

\\\ l Rupture
Y/ ) AR R RR R ) —
apteur Fil de toron :

i Réflexion
=
apteur Fil de toron :
Couplant :
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> APPLICATION

Ancrage Précontrainte

—S ==

\/
¢Ae SIXenSE SHM FranceUscan & Acoustiqu&IXENSE 12



\ 4

UhHGE&

ée4!l /.. 1" % $% I - %352% %4 $5 -1402) %, 352

o Pour une prise de mesure fiable

Répétabilité de la mesure
o Suivi de défauts dans le temps
o Risques limités dans la prise de mesure

Protection du matériel
o Matériel adapté au conditions chantiers
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>gege &G UhHGE
Interpretation directe du signal

Préparation des fils/Prise de mesure «brut fil par fi
j: "7 Pic de rupture du fil
S
i) l
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Concaténation par ancrage  Résultat sur Toron
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Inspection visuelle : /dentification des fils rompus et des facies de ruptures

v ‘I.“'«k

\/
¢‘= sixense SHM FranceUscan & AcoustiguSIXENSE 15



> ETUDE DE CAS

Analyse , 1! 6 %5"' , %Résutappresdépose :

avant dépose: _
2 fils endommagés 2 zonesde corrosion

avancée suides 60 cm
de cable mis a nu.

\/
¢A= sixense SHM FranceUscan & AcoustiguSIXENSE 16



